
エデンタ総合力タログ
技術と品質のエデンタ製品ラインナップ

Thinking ahead. Focused on life

CARBIDE BURS

MORIT Λ

Ｊ 
STAR GLOSS

ED POINT

ｒ 、

ぶ

陥

Ｊ冖1．

゛

よ
,

j洽

Ｊ ‾

，ly　

’‾i ｀i



１

優れた切削力を備えたタングステンカーバイド製

1650

62900

4.5mm

●カタログの表記

ク ロ ス カ ッ ト コ ー ス

レジン､貝金属合金､ニッケルクロム合金､コバルトクロム合金に適しています
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四 皿 凶

皿 署 対
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規　　 格

品目コード
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170ｱ
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２

セ ー フ テ ィ カ ット( 反時計回りの刃)

湿った石膏も大量に切削し､また滑沢な切削面が得られます。
逆刃によりバーが抜け出しにくく､術者の負担も軽減されます

甌皿 皿i

面1

規　　 格
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作 業 部 径
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アクリリック プラスター（プレーンカット）

石膏､レジンの大量切削に適しています。
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規　　 格

品目コード

作業部径

標準価格

⑩
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206290017
6mm

3,100円
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6ｍ

プレーンカット エキストラコース

レジンの切削に適しています。
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規　　 格 1646

作 業 部 径　　6 ｍ
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ａ
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プ レ ー ン カ ッ ト コ ー ス

レジンや貴金属合金において､滑らかな切削面が得られます。
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⑩　　 最高許容回転数
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⑩

⑩

⑩

⑩

⑩
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40,000rpm以下

30,000rpm以下

20,000rpm以下

15,000rpm以下

12,000rpm以下

10,000rpm以下

7,000rpm以下

5,000rpm以下

プ ラ ス タ ー カ ッ タ ー（クロスカット）

石膏､レジンの大量切削に適しています。
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6  mm

品目コード206290015 2062900 巧2062900 巧206290015 206290015 2062900 巧206290015
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謇
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E ｒ皿 － 二灑--･一石こつ

Ｉ－ ㎜･ 一一一床用レジンを指します。

四 ●s 冒 ●l ●-←･一賚金属合金 系を指します。

●iF 桷1 ● 櫑四･-･ 一金白金族の含有£跖０鳬以下のもix〕を指します。
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コバJレトクロム合金､ニッケルクロム合金などの

硬質合金を指します。

● － － ●-- 一献 タンおよびチタン韶 毬 ｔ 抓

' 二⊃:"-"･ 靦質レジン｡ハイブリッドセラミックス等を含みます

Iり皿 ●'‘" セラミックス(7舛１で陶 材(ボ セレン3の7j をtａＪ す

圃 － －"" ジルコニアをt譴jます(アルミナスを憮みます)。

●ｊ－Ejll －｡ 一軟豐 裏装材

豪適用材料は参考です。

ク ロ ス カ ッ ト ミ デ ィ ア ム コ ー ス

超硬石膏等に適しており､チッピングを防ぎます。

甌 皿 皿i

アクリリック スペシャル( クロスカット)

レジンの切削に適しています。
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1672　　1607　　1606　　1608　　1610　　1609　　0251

206290016 206290016 206290016 206290016 206290016  206290016 206290016

6m　　　6m　　　6m　　　6m　　　4.5mm　　6 ｍ　　　6 ｍ

3,100円　3,100円　3,100円　3,100 円　3,100円　3,100円　3,100円
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規　　 格　1596　　1715　　1716　　1717　　1718　　1546　　1573　　1547　　1544　　1701　　1703　　1550　　1549　　1548　　1702　　1557

品目コード206290001  206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001 206290001

作業部径　　6m　　2.7mm　　3.1  mm　　4m　　　5m　　　6m　　　6m　　　6m　　　6m　　　6m　　3.1  mm　　4.5mm　　6 ｍ　　　6 ｍ　　　6 ｍ　　6 ｍ

ク ロ ス カ ッ ト コ ー ス

レジン､貴金属合金､ニッケルクロム合金､コバルトクロム合金に適しています。
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ノンプレシャス

面 １

⑩ １ ⑩ ⑩― １⑩― ⑩

規　　格　1571　　1501　　1504　　1503　　1502　　1505　　1ｱ62　　1761　　1760　　1ｱ66

品目コード206290005 206290005 206290005 206290005 206290005 206290005 206290005 206290005 206290005 206290005

作業 部径　2.3mm　　2.3mm　　2.3mm　　2.3mm　　2.3mm　　2.3mm　　2.3mm　　2.3mm　　2.3mm　1.4mm

ク ロ ス カ ッ ト フ ァ イ ン

クロスカットコースより､切削刃が細かいタイプです。
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⑩
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プ レ ー ン カ ッ ト フ ァ イ ン

滑らかな切削で､補綴物の咬合部形成などに適しています
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4.5mm　　　2.3mm　　　2.3mm　　　2.3mm

2,600円　　2,100円　　2,100円　　2,100円
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206290008
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ク ロ ス カ ッ ト ス ー パ ー フ ァ イ ン

貴金属合金､ノンプレシャス合金､コンポジット､陶材の仕上用です。
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皿 皿 幽

陶　　 材

冖 １
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規　　 格　　1530

品目コード　206290011
作 業 部 径　　4.5mm
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作業部径　　　6m　　　　　6m　　　　4.5mm　　　　6m　　　　　6m　　　　2.3mm　　　　2.3mm　　　　2.3mm　　　　2.3mm　　　　2.3mm　　　　1.4mm

作業部径　　6m　　　　6m　　　　6m　　　　4m　　　　6m　　　　3.1  mm　　　4.5mm　　　　6ｍ　　　　4 ｍ　　　　6ｍ　　　　6 ｍ　　　　6 ｍ

．　　　　　　　　　　　　　　　　 適用材料マ ク

，　　　　　　　　　　　　　　　 四



L Ｃ Ｃ チ タ ン　 ク ロ ス カ ッ ト　 ス ー パ ー フ ァ イ ン

作業部をチタンコーティングしているため､発熱しにくくなっています。

－ ・ 謳－ ●

IM ㎜i ●

Ｓ Ｉ

規　　 格

品目コード

作 業 部 径

1 ⑩

20
石14

［
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ﾐ|万Uj14

［

20
蒻14

ス パ イ ラ ル カ ッ ト ス ー パ ー フ ァ イ ン

チタン やノンプレシ ヤス合金など の硬い 材料に適してい ます

ノンプレシャス

チ　 タ　 ン

面
規　　 格

品目コード

作 業 部 径

ｌ
轍
疇
ｌ
ｔ

ｔ
1350

206290020

4  mm

ソフトリライニング用

規　　 格

品目コード

作 業 部 径

●販
●一 般

齟
翳

謇
Ｌ

工

６１

⑩

1351

206290020

6  mm

1850

206290313

4.5mm

売　 名 技工用カーバイドバー
的 名 称 歯科技工用カーバイド切削器具

●医療機器届出番号27B1 ×00109000180
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスI)

｜
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齠
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ｔ
Ｌ
1851
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6 mm

F

20
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う14

⑩

1364

206290019
2.3mm

バ ー スタンド 佃 煮 オートクレーブ滅菌可です｡(耐熱湿度135℃)

嵋雷･ 面

寸　　 法

品目コード

⑩―

1660

206290014
2.3mm

⑩

1365

206290019
2.3mm

ス パ イ ラ ル カ ッ ト フ ァ イ ン

特殊なカットで目詰まりしにくくなっており、

特にチタンに適しています。

ノンプレシヤス」

チ　 タ　 ン ］・Ｆ

Ｉ

Ｌ

1708

206290018

4 mm

⑩
螽

韆

琳

Ｌ
ｔ
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206290018

4  mm

齔
ｔ

Ｆ
」
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206290018

6 mm

四 六］

最高許容回転数

@40,000rpm 以下

)30,000rpm以下

)20,000rpm以下

⑩15,000rpm以下
⑩12,000rpm以下

⑩10,000rpm以下

⑦7,000rpm以下
面5,000rpm以下

3,100円　　　3,100円　　　3,100円

ダ イ ヤ モ ン ド カ ッ ト

PFM や硬質レジン前歯冠のメタルフレームワークに
適しており､リテンションを高めます。

いｌ
徭
蘿

Ｉ
↑
ｔ

1590

206290013
4.5mm

⑩１

1581

206290012

2.3mm

｜

茫ｊ

⑩

1584

206290012

2.3mm

｜

11

1

⑩

1582

206290012

2.3mm

3,100 円　　　2,600 円　　　2,600 円　　　2,600 円

コ バ ル ト ク ロ ム 用

皿 皿 対

⑩　　　　 ⑩

凵

‾とりJﾀﾞﾗｽJとと　　 とＵ

み

∠ﾝ

1
1

１
1

⑩

6927

206290023
4 mm

矗

翳
Ｉ
Ｅ

⑩

7227

206290023

6  mm

2,600 円　　　2,600 円　　　3,100 円　　　3,100 円

◇ノンプレシャス合金を効率よく,切削面を滑沢に仕上げ ます。

◇硬いノンプレシャス合金に対して切削力があり,バーの耐久性があります

◇作業 時の振動 が少なく,術者の負担を 低減します。

表面調整

W10lxD25xH64fFim

206290090

#6927

標 準 価 格　　　　4,500 円

23 本収納できます。

マ ージン部調整#  1727

細部調整 ＃0727

連 結部調整#0727

歯科用７ンドレルFG ア ダ プ タ ー

FG バー･ポイントを技工用ハンドピースで使用するためのアダプターです

。／ ゛
５ ６　　 ’「 

●販　 売　 名FG アダプター
品目コード　　206290401　　 ●一 般 的 名 称 歯科用マンドレル
ー ．　　　　　　　　　　　 ●医療機器届出番号27B1X00109000195
.標 準 価 格　　　4,300 円　　　 ●医療機器の分穎 一般医療機器【クラス】）

作 業 ス テ ッ プ/ 使 用 例　　 ※推奨回転数を守り、軽い圧でご使用ください。

ジルコニア

フレームマージン部の

調整ステップ

冖I・7 n 図7 １

ﾌﾞリッ　　　　　　 クの11

・

フレームの厚み調整(#8003)

セラミ ックス の

研磨

ジルコニア

アバットメントの

調整ステップ

フルジルコニア

クラウンの

調整ステップ

マージン 部調整( ＃8004)

り;11

'フエッジ型〕　　　　 歯冠全体(ディスク型)

卜

卜

中研磨( ＃1020)

l ｊ

連結部調整(#8002)

卜

卜

llk511

咬合面(ポイント型)

歯科技工用ダイヤモンド研削材 セラプ ロ

ジ ル コ ニ ア の 形 態 修 正･ 厚 み 調 整 に

◇ジルコニアフレームやジルコニアアバットメントの形態修正。

マージン付近の厚み調整が効率よくできます。

◇切削痕を表面に残しにくい研削材です。

◇高密度充填された天然ダイヤモンド 粒子を使用してい ます。

ヶ⊃二言⊃匸匸○∧寸
今今三テニス匸∧仁二
ポイントの中まで天然ダイヤモンド粒子が詰まっているので、

最後まで切削効率が落ちず､耐久性に優れています。

皿 蓍疆ｌ罷●

ジルコニアなどのオールセラミックスフレームの調整

ジルコニアアバットメントの調整

皿 蓖疆II氈・

フルジルコニアクラウンの表面調整

e.ma>《などのプレスセラミックスの表面調整
ジルコニアフレームの細部の形態修正

陶材の調整

＜レギュラー＞

Ｊ 二里］

－ll－ 四 幽

り １

規　　 格

品目コード

Ｊ
1
1
1
1
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Ｉ

Ｉ
　－
ｉ

⑩
ｉ

ｌ

ｌ
ｊ

ｌ

１
⑩

こZI

･

1

(38004)　　　　　　　　　中研磨(#1

S･

卜

⑤

卜

⑤

＜コース＞

皿 上颱

『
Ｌ

’8003
206290531

ｙ

ｊ１

１
１
１
Ｍ
Ⅲ
…

⑩

|実物刈

⑩

吋
Ｕ
Ｊ
Ｉ

肚

４

作 業 部 径

8001

206290530

13mm

5厠

※天然素材を使用しておりますので､製造ロットにより色調が異なることがございますが､品質や性能に違いはございませ ん。

8002

206290530

11 mm

4mm １５厠

8004

206290531

7 mm

12厠

G8001

206290532

13mm

5mm

G8002

206290532

訓mm

4mm

●販　 売　 名 セラプロ　　　　　　　 ●医療機器届出番号27B1X00109000192
●一 般 的 名 称 歯科技工用ダイヤモンド研削材　 ●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

ﾖﾖ　　　　　　llΞ

フルジルコニアクラウン、プレスセラミックスの表面を美しく滑らかに

◇高密度にダイヤモンド粒子を含有した特殊セラミ ックボンディングで構成さ れており。

低速でも切削力があります。

◇圧をかけなくても滑ら かな切削面が得られます。

◇ 微細なダイヤモンド粒子を 含有し､発熱によるマイクロクラックのリスクを軽減でき ます

◇ 細かい粒子で面を美しく 滑ら かに仕上げます。

●推奨回転数10,000 ～12,000rpm

I 励皿i ●

Ｓｇｊ－ 四 姐

面 １

規　　 格

品目コード

作 業 長

作 業 部 径

陣 面 丁岫］

ａ

ｕ

Ｆ

⑩

952

206290533

11 mm

4mm

⑩ｉ

Ｉ

」
」
Ｉ

955

206290533

7mm

3.5mm

⑩

T

20

ｽﾐﾚ

33

5ｍ

雨 利

⑩
　
　
　
　
　
5
3
3

ハ

ハ

Ｑ
1
9
5
8

Ｅ2
0
6
爿mm

3.5mm

標 準 価 格　　　　3,000 円　　3,000 円　　　3,000 円　　　3,000 円

●販 売 名セラテック　　　　　　　 ●医療機器届出番号27B1X00109000297
●一般的名称歯科技工用ダイヤモンド研削材　 ●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

･･ｒｌｆｌ・９１凹|冖●・　　1 ∃ｉｌ－ 矗Ｓ ●ｇａ

回 回Ｅ
口

回

金属床の調整幸7227

S

スプルー部調整(£8003)

口

岐合面調整(#958)

３
回

仕上げ研磨(ﾎ=1030)

回

表面調整(#952)

闘

アバットメントの粘膜貫通部の
切削一調整

日

中研磨(#1020)

E

つや出し研磨(#1040)

U

仕上げ研磨(#1030)

阿;

隣接面(ナイフエッジ型)

1

1

11

フレームの形態修正(#8001)

呪

中研磨(#1520)

Ｑ

軟性裏装材の切削に適しています。

]

1

作 業 長　　　　13mm　　　　11  mm　　　　　3mm　　　　　7 mm　　　　　　13mm　　　訓mm

｜



５

jﾖ　　り.IⅢ_　S 。;　　　　 ■ Ｓ。　 セフミックス用研磨材　　　　　　　　　　　　　　　　　　IL

3 ス テ ッ プ で 、セ ラ ミ ッ ク ス に 自 然 な 艶 が で ま す

◇合成バインダーに高密度充填された天然ダイヤモンド粒子が､美しい研磨面を作り出します。

◇グレーズ後の調整された面に研磨ペーストを使用せす､自然な艶を出すことができます。

●囑牘ll戸讎セラミックス(陶材､ジルコニア､プレスセラミックスなど)の研磨

Fil!m< コース(中研磨用)＞

⑩

面

規　　 格

品目コード

作 業 長

作 業 部 径

1020

206290180

2.5mm

17mm

1520

206290181

2mm

26mm

⑤ ⑩

１

2020

206290182

14mm

4  mm

F閼乖l ＜ミディアム(仕上げ研磨用)＞

1030

206290183

2.5mm

17mm

1530

206290184

2mm

26mm

2030

206290185

14mm

4mm

※天然素材を使用しておりますので､製造ロットにより色調が異な ることがございますが､品質や性能に違いはございません。

囗陽 方］

F閼甼| ＜ファイン(つや出し研磨用)＞

1040

206290186

2.5mm

17mm

1540

206290187

2mm

26mm

2040

206290188

14mm

4mm

●販　 売　 名 スターグロス　　　 ●医療機器届出番号27B1X00109000158
●一 般 的 名 称 歯科用ゴム製研磨材　 ●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

⑩

|実物刈

形 態修正 聘な どに使用でき 、

焼成後の 研削材の 付着によ

る変 色､研削時の発熱によっ

て起こるクラ ックの心 配か

おりません。

⑩

206290521

高密度なダイヤモンド粒子により、耐久性と切れ眛を発揮

◇ダイヤモンド 粒子をフェロマンガンボンディング材で結合させているため、

使用のたびに新しいダイヤモンド粒子が現れ、

最後まで最初と同じ研削性を保つことができます

※専用のクリーニングストーンでのメンテナンスが必要で銜

● 蜀!罰臨罰● コバルトクロム合金､チタン合金､貴金属合金の粗研削から形態修正まで

jプ レ シ ャ ス 」

jノ ン プ レ シ ャ ス ミl

jチ　 タ　 ゾ|

01
規　　 格

＜スタンダード(中)＞

⑩ｌ
ｌ

Ⅲ

川
5105

４
１

ぼ
5108

ｌ

印
ｔ

Ｅ

◇研削効率が良く､熱の発生を抑えま蚩

◇耐久性に優れています

◇作業時に振動しにくく､効率のよい作業ができます

T

5卜2

＜コース(粗)＞

鼠
9
1
1
1
5211

し塞芒 ］

賺湎‾ 二

⑩ａ

ｌ

ｉ

5218

最高許容回転数

c40,000rpm 以下

⑩30,000rpm以下

⑩20,000rpm以下

⑩15,000rpm以下

⑩12,000rpm以下

⑩10,000rpm以下

⑦7,000rpm以下

面5,000rpm以下

＜スーパーコース(超粗) ＞

Ａ
囮
７
こ

品目コード　　　206290501　　　　206290501　　　　206290502　　　　　206290503　　　　　　　206290504　　　　　206290505　　　　　　206290506

作 業 部 径 3.7mm 3.7mm ５ｎ 8 聊

クリーニングストーンでのメンテナンス

シンターダイヤモンド クリーニングストーン

クリーニングストーンは湿らせてお使いください。

品目コード

標 準 価 格

206290510
1,200円

5mm

歯科用ゴ厶製研磨材ＥＤポイント/ＥＤポイントビッグタイプ ＝ 。●

高 い 研 磨 力 で ，効 率 的 に 仕 上 研 磨 ま で 可 能

◇研磨力が高く,仕上げまでの作業が能率的に行えます。

◇長時間の研磨作業でも発熱しません。

◇金属床とレジン床との境界の研磨にも適しています。

推奨回転数[ コースミ ディアム]10,000～15,000rpm､[ファイン]5,000～7,000rpm

面6

品目コード

作 業 長

206290104 206290106

25mm　　　　20m

10mm　　　　7mm

3,000 円　　3,000 円

●販　 売　 名 ＥＤポイント
●一 般 的 名 称 歯科用ゴム製研磨材
●医療機器届出番号27B1 ×00109000181
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

＜ミディアム(中研磨用)＞

⑩

・
’・
Ｗ
厘

ざ
　

’

206290101

25mm

。ｅ

Ｌ
2062901

20mm

03 206290102

25mm

206290105

20mm

1ﾖ　　ﾐ｡.lj｡_　　　　　　　　　　 ■　　　 陶材用研磨材

2 ス テ ッ プ で 使 用 す る 、陶 材 用 の 研 磨 材

012/100
規　　 格

品 目コ ード

作 業 長

作業部 径

標準価 格

ＳｉｇｉＵ フイトグレ で表面のキズを除去し､表面を滑ら かに整え

0301

12入206290150
一一一一一一一00入206290151

3mm

22mm

0302

12 入206290150
一一 一 一一 一 一一

3mm

17mm

匸

ロ
ノ
レ
○

訂

0315

12入206290150
一一一一一一一00入206290151

22mm

6mm

3.7mm 5mm

●販　 売　 名 シンターダイヤモンド
●一 般 的 名 称 歯科技工用ダイヤモンド研削材
●医療機器届出番号27B1X00109000190
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスI)

|実物刈

選 べ る3 種 類 の シ リ コ ン ポ イ ン ト

頂 門 漂 雪 男 響 畳

ナ ップ

推 奨 回 転数10,000 ～15,000rpm

※シャン クレ スにはスクｕ ユーマン ドレ ール(206290306) をご 使用ください。

E Ｄポイント

ビッグタイプ

主流の大型ポイント

1

206290098

ＥＤポイント

ビッグタイプ Ｓ

１

」
206290099

E Ｄポイント ビッグタイプ

シャンクレス

ポイント部のみ交換可能で経済的

a

⑩

スクu ユー

り25 言 レｰ ル

206290100

25mm　　　　　20mm

10mm　　　　　ｱmm

3,000 円　　　　3,000 円　　　　 ！

●販　 売　 名E 囗ポイントビッグタイプ
●一 般 的 名 称 歯科用ゴム製研磨材
●医療機器届出番号27B1X00109000229
●医療機器の分類 一般医療機器(クラス1)

25mm

し塞芒 」

*#0301,  #0302,  #0306,  #0307 にはス宀 仟 マンドレ刪ﾚ(104147) をご 使用ください。

※#0315.  #0320 にはスクリューマンドレール(629306) をご使用くださ七廴

liig179 ● ピ ン クを 使 っ て, 表 面 を 仕 上 げ 研 磨し ま す 。

0306

12入206290150
一一一一一一一一
－

311

22 ㎜

0307

12 入206290150一一 一 一一 一 一一

3mm

lｱmm

－

0320

12入206290150
一一一一一一一一
－

22圜

6叩

＿＿＿＿＿_哩内 も邨9 ｔ ＿＿＿＿リ 旦内 ちぞ)9ｔ ＿＿＿＿＿コ2A  1 ,400rﾀ 考リ!99 り ＿＿＿＿＿リ 丞亠丿四り ＿＿＿＿＿コE?考 ち!99 り ＿＿＿

100入8,500 円　　　　　　 －　　　　　　　100 入8,500 円　　　　　　　　　　　 －　　　　　　　　　 －　　　　　　　　　　 －

●販　 売　 名 エグザセラポル　　 ●医療機器届出番号27B1X00109000185
●一 般 的 名 称 歯科用コム製研磨材　●医療機器の分類 一般医療機器(クラスI)6

熱 の 発 生 が 少 な く
、
粗 研 削 に 適 し て い ま す

◇ダイヤモンド粒子と有機レジンを結合さ せ､研削部の中までダイヤモンド粒子が

詰まっているので､最後まで変らない研削力を 保持しま蚩

◇研削による熱の発生が少なく､目詰まりしません。

◇研削面に大きな傷をつけずに研削できるので､作業工程を短縮できま朮

澎研削時は軽い圧でお使いください。

● 重羶II罸● セラミックス､陶材焼付用合金､コバルトクロム合金､チタン

貴金属合金の粗研削､形態修正等

皿 皿 －

IEI 栽ｊＳｇＸｉ

－ － ●

●－

髷 皿i ●

皿 里 目 幽

・ １

品目コード

■金属の研削には　　　　　　　　　　　　　■陶材の研削には

⑩ ⑩

形態修正時の粗研削に使用

できま蚩

。
圃

Ｉ
Ｉ

」
206290521

作 業 部 径

206290520

3陌

14mm

206290520
3.5mm

18mm

206290520

6ｎ

18mm

2062900521

1 mm

22mm 6mm 22 ｍ

206290521

2.5mm

22mm

標 準 価 格　　　　　3,200 円　　　　　　3,200 円　　　　　　　3,200 円　　　　　3,900 円　　　　　　3,900 円　　　　　　3,900 円　　　　　　　3,900 円

●販　 売　 名 スーパーマックス　　　　　 ●医療機器届出番号27B1X00109000191
●一 般 的 名 称 歯科技工用ダイヤモンド研削材　 ●医療機器の分類 一般医療機器(クラス０

微 細 な 小 窩 裂 溝 形 成 に 対 応 し た カ ー バ イ ド バ ー

◇非常に小さな先端作業部を備えているため微細な

小高裂溝形成ができます。

◇陶材､ジルコニア､ハイブリッドセラミックスの切削時に

黒くならないよう､シャープな切れ味を付与しました。

皿 皿 ・

＝ ＝ 亠
●推奨使用回転数　　　　　　　　　　　　　　　　 卜う

ごlyﾊﾞ
……ﾆｼｿﾄ

陶材､ジルコ ア､コンポジット30,000 ～40,000rpm　　lil 皿ii

金属15,000 ～25,000rpm　　　　　　　　　　　　 ｌ ｊ－ 四
●※

※最終焼結前

177り6

規　　 格

作 業 邵 径

I!

｜

干

C1.002

362901G

0.2mm

干

C1.003

362901^

0.3mm

囗戀 杰］

１囲 二７ Ｗ

C1.004

0.4mm

●販　 売　 名 エデンタマイクロフィニッシャー
●一 般 的 名 称 歯科技工用カーバイド切削器具
●医療機器届出番号27B1X00109000271
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

Olfl∃ijlag●諡沺il皿　　 ■

－ ゜i　　　　　　･ii　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

ｒ

l:J11

セラミック系自費補綴物小窩裂溝形成

网| ３

EI

悪

こ●・

< ファイン(仕上研磨用)＞

コースミ ディアムの後のつやだしに

⑦　　　 ⑦

1

,…

……じ

ノ

＼
、

ノ,/

… ……:じ ‾|＼ﾉ

｀

ｽﾞ

ヽ
ヽ

∧ﾉ

<コース(粗研磨用)＞

⑩　　　 ⑩
9

ｷﾞ1 ⑦

ＴＴ

Ｔ￥t

Ｔ

Ｔ

ＴＴ

Ｔ

Ｔ

Ｔ

作 業 長　　　　　3 陌　　　　　　3.5mm　　　　　　6n　　　　　　1  mm　　　　　　18mm　　　　　　3.5mm　　　　　　　2.5mm

歯科技工用ダイヤモンド研削材スー パ ーマ ッ クス

作 業 長　　　　10m　　　　　　　10mm　　　　　　　10mm　　　　　　　0.6mm　　　　　　　　　10mm　　　　　　　10mm　　　　　　　　　12mm



７

ji　　 ‾｡IⅢ_　　　 ■　　　 ゜　　コバルトクロム合金用研磨材　　　　　　　i ゛

優 れ た 耐 久 性 と 研 磨 効 率 を 実 現

◇耐久性が良く経済的です。

◇金 属屑の発生も少量です。

※軽い圧でご使用ください。

※#0202, #0205 にはスーパーマンドレ刪レ(201040147)を
ご使用ください。

※#0224 にはスクリューマントレール(206290306) を
ご使用ください。

●販　 売　 名 クロモポル
●一 般 的 名 称 歯科用ゴム製研磨材
●医療機器届出番号27B1X0010900187
●医療機器の分類 一般医療機器（クラスＩ）

●販　 売　 名 スクリューマントレール
●一 般 的 名 称 歯科用マンドレル
●医療機器届出番号27B1X00109000228
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

0100
規　　 格

品目コード

作 業 長

作 業 部 径

0202

206290201

3mm

22ｍ

0205

206290201

1.3mm

22 ｍ

歯科用研磨器材オク ル ポ ル ー.…….……,..,.　　　　　　　　　 ｜

ワ ン チ ヤ ツ ク タ イ プ で 操 作 し や す く 、

咬 合 面 の 細 か な 研 磨 に 対 応

◇研磨 材の 摩耗に合わせて｡マントレールの固定リン グを緩めるだけで、

簡単に研磨材の長さを調節でき､また研磨 材の交換も スピーディ に行えます。

研磨材(オクルポル)

⑩
－

⑩
－

⑩
－

（スーパーコース） （ニト ス）

作 業 部 径3  mm

(ミディア ム)

⑩
　
　
　
　
　
　
　

ブ

ー

バロ

マントレール

#1107

周

匝
州
Ｔ

口腔内セット後のセラミ ックス用仕上げ研磨

◇3ステップで自然な艶がでます。
◇研磨ペーストは不要です。

◇オートクレーブ滅菌が可能です= (134°Ｃまで｡）

※注水下でご使用ください。

●販 売 名スターグロスCA　 ●医療機器届出番号27B1X00109000193
●一般的名称歯科用ゴム製研磨材 ●医療機器の分類 一般医療機器(クラスI)

ド レ ッ シ ン グ ス ト ー ン

Ｏ

ドレッシングストーン断面図

＝ 苧 ＝j

?; り６(同色同形態)

作 業 長

作 業 部径

標 準 価 格

コンポジットレジン充填の仕上げ研 磨( 前 歯、臼歯)

◇特殊カットのダイヤモンド粒子を含有しています。

◇2ステップで､効率よく研磨できます。

◇研磨ペーストは不要です

◇オートクレーブ滅菌が可能です衣1 34°Cまで｡)

｡_　‥　　　　　　
鋭利な角がない特殊カットの

→ ’　　　　　　 ダイヤモンド粒子により、

充填物の表面がなめら 訓こ

仕上がります。

※注水下でご使用くださし廴

コン ポジ ットレジン 充填修復 ステップ(臼歯の 岐合面)

充填後 ダイヤモンドバー スーパーファイン

10mm

4mm

6,500 円

一－

ご
ご

⑩

0224

206290201

21mm

7.5mm

大
　
　
　

０
　
　
　
　
　
　
　

６

♪

齔

匯

臨

0264

206290202

25mm

10mm

●販

●－

り6
品目コード

標 準 価 格

般

６０

ｊ

。
月
　
　
　
　
　
　
　
　
　

四四Ｉ
　
　
　

エ

レ
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
2
0

最高許容回転数

@40,000rpm 以下

の30,000rpm以下

の20,000rpm以下

⑩15,000rpm以下

⑩12,000rpm以下

⑩10,000rpm以下

⑦7,000rpm 以下

面5,000rpm 以下

売　 名 オクルポル
的 名 称 歯科用研磨器材

●医療機器届出番号27B1X00109000188
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

●販　 売　 名 マントレール
●一 般 的 名 称 歯科用マンドレル
●医療機器届出番号27B1X00109000206
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

Ｔｌ
ｔ

ｱ聊　　6mm

6mm　　10mm

6,500円6,500 円

卜
匚
ｒ

宍 竺］

※(ポイントのみ)
#2520､2530､2540
各1入

206290193

－

－

3,300 円

即 引

206290112

オ ク ル ポ ル フ ル セ ット100 本 入 各12,600 円206290301

●[コ ス　 １００本] 十マントLノール1 本.ドレッシングス← ン1 個

r･･f･-･[ ミディアム １００本]＋マントレール1 本,ドレッシングストーン1 個

オ ク ル ポ ル25 本 入　 各4,000i 円206290303

ご ．　 ．[ス パ コ ス25 本]

●[コ ス　25 本]

r..f.-.[ミディアム ２５本]

●ｉＸ●●[ファイン　25 本]

マントレール#1107 1 本入ｱ10H 206290304

ドレッシングスト ーン1 個入500r  206290305

研 磨 材 の整 形 に 使 用し ます

※先端を尖らせる際には､中央部の

円錐形 の穴をご利用ください。

mi

＜コース(中研磨用)＞

･1 雨ｉ

＜ミ ディア ム(仕上げ研磨用)＞

ぞ讐
1
1
1
ｔ

Ｉ

Ｌ

づ
Ｔ

リ

l 飛幽

＜フ ァイン(つや出し研磨用)＞

にＥ
Ｉ

Ｌ

規　　格　　2520　2620　2720　　2530　2630　2730　　2540　2640　2740　 冖３アソート･
品目コード　206290190  206290190 206290190　206290191 206290191 206290191　206290192 206290192 206290192

ｱ聊

6mm

6,500 円

面 ３(同色同形態)

6叩

10mm

6,500 円

Steplに

10 鬪

4 mm

6,500 円

ｱm

6mm

6,500 円

(ピンク)形態修正＞

⑩にμ

し

」肛

⑩

ぐ 1
0
7
」
町

6mm

10mm

6,500 円

10m

4mm

6,500 円

Step21 <C  (ホワイト)仕上げ 研磨＞

⑩八
し
1
1肛

⑩
戸
了
」
匚
１

品目コード　206290110 206290110 206290110　　206290111 206290111 206290111

作業部径

標準価格

ダイヤグロスＣＡ(ピンク)

5厠

3,000 円

3陌

3,000 円

ダイヤグロスＣＡ(ホワイト)

6mm

3,000 円

研磨後

5闊

3,000 円

3mm

3,000 円

6ほ

3,000 円 5,300 円

●販　 売　 名 ダイヤグロスCA
●一 般 的 名 称 歯科用ゴム製研磨材
●医療機器届出番号27B1X00109000183
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスＤ

● 掲 載 商 品 の 仁 準 価 格|ま｡2017 年8 月21 日 現 在 の も の で す 。 仁 準 価 格 に は 消 費 税 等|ま含 ま れ て あ り ま せ ん 。 ● 仕 秡 お よ び 外 観 は 。 製 品 改 良 の た め 予 告 な く 変 更 す る こ と がa5 り ま す の で 。 予 め ご 了 承 く だ さ い 。 ● ご 使 用 に 際 し ま し て は 。 製 品 の 包 装 の 記 載 を 必 す お 読 み く だ さ い 。

製造 エデンタ（スイス）　 製造販売　 肢ii会社 モリ９ 大阪本社:大阪涓吹田市垂水町3-33-18 〒564-8650 T 06.6380 2525 東京本社:東京都台東区上野2-11-15〒110-8513 T 03.3834 6161
お問合せ お客様相談センター ＜歯科医療従帛者様専用>  T  0800.222 8020 (フリーコール）
www.derital-plaza.com

Ｐu日NO  M207  1134 9 000 1707 67.600H IO/ZU 208510291

Ｅ

U口

必

U

Ｏ

U

コ

前歯表面(ナイフエッジ型)

iil

岐合面(ポイント型)

U

illj

咬頭面(カップ型)

作 業 長　　10mm　　　6mm　　　10mm　　　　10mm　　　6mm　　　10mm　　　　　 －

標準価格
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